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(54) Title: A HAND TOOL WITH AN INSERTED CHUCK 
(54)Bezeichnung: HANDWERKZEUGMASCHINE MIT STECKFUTTER 




(57) Abstract 

In drills and percussion tools the chuck has so far been assembled separately arid fitted on the drill spindle or percussion 
tube. The connecting components are expensive, laborious to fit and sometimes give rise to out-of-round rotation in the drilling 
tools used. In the hand tool of the invention the chuck base (2) is formed in one piece with the percussion tube or drill spindle All 
the other components like the support ring (16), chuck jaws (12), toothed crown (24) and jaw guide sleeve (32) may easily be slid 
on the chuck base (2) from the front. The chuck jaws are guided in oblique slots (7) in the chuck base (2) and are supported out- 
wards against the jaw guide sleeve (32). rK 

(57) Zusammenfassung 

Bei Schlagbohrmaschinen und Bohrhammern wurden bisher die Bohrfutter separat montiert und auf die Bohrspindel bzw 
das Schlagwerksrohr aufgesetzt. Die Verbindungselemente sind teuer, aufwendig zu montieren und erzeugen teilweise Rundlaufi 
fenler bei den eingesetzten Bohrwerkzeugen. Bei den erfindungsgemaRen Handwerkzeugmaschinen ist der Futtergrundkorper (2) 
emstUcbg mit dem Schlagwerksrohr (3) bzw. der Bohrspindel ausgebildet. Alle Qbrigen Bohrfutterteile wie Stutzring (16), Futter- 
backen (12), Zahnkranz (24) und Backenfilhrungshuise (32) sind in einfacher Weise von vorne auf den Futtergrundkorper (2) auf- 
steckbar. Die Futterbacken werden in schrSgverlaufenden Schlitzen (7) des Futtergrundkorpers (2) gefiihrt und stiitzen sich nach 
auSen gegen die Backenfuhrungshulse (32) ab. 6 
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Handwer kzeuamaschine mit Steckfutter 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugmas chine nach der Gat- 
tung des Anspruchs 1. Aus der DE-OS 34 43 186 ist bereits ein 
Backenfutter fur Handwerkzeugmas chinen bekannt mit einem Futterkor- 
per, der innen schrag nach vorne verlaufende Bohrungen fiir die Fut- 
terbacken aufweist und uber eine Kupplung mit der Schlagwerkshiilse 
verbunden ist. Der Zahnkranz zum Verschieben der Futterbacken ist 
zweiteilig ausgebildet und wird von einer Ringhiilse in oiner Nut des 
Futterkorpers gehalten. Dieses Backenfutter ist aufwencdg zu mon- 
tieren und sitzt wegen der Kupplung nicht spielfrei auf der Schlag- 
werkshiilse. Aufierdem ist trotz der prinzipiellen Lbsbarkeit der 
Kupplung- die praktische Demontage des Futters wegen der Unzugang- 
lichkeit der Kupplungsverriegelung erschwert. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Handwerkzeugmas chine mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Anspruchs 1 hat demgegemiber den Vorteil, da£ das 
Futter durch einfaches Auf einanderstecken der Einzelteile montierbar 
und zur Reinigung oder Instandhaltung leicht demontierbar ist. 
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Gleichzeitig.baut das Futter leichter und kiirzer als die bisherigen 
angekuppelten Bauweisen und es sitzt, da es direkt auf der Bohrspin- 
del bzw. dem Schlagwerk angeordnet ist, ohne zu wackeln absolut 
fest. Dies fuhrt zu einem deutlich verbesserten Rundlauf der einge- 
setzten Bohrer. Die vereinf achte Montage des Bohrf utters und anderer 
Maschinenteile von einer Seite des Futtergrundkbrpers her bewirkt 
aufierdem Vereinf a chungen bei der Drehantriebsubertragung und bei der 
Sicherheitskupplung. 

Zeichnung 

Drei Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung darge- 
stellt und in der nachf olgenden Beschreibung naher erlautert. Je- 
weils in Schnittdarstellung zeigt die Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungs- 
beispiel, Fig. 2 ein zweites, und Fig. 3 ein drittes Ausf uhrungsbei- 
spiel, 

Beschreibung der Ausf uhrungsbeispiele 

Das erste Ausf uhrungsbei spiel eines Backenfutters fur einen Bohrham- 
mer zeigt einen rohrfbrmigen Futtergrundkbrper 2, der in seinem hin- 
teren, dem Bohrhainmer zugewandten Teil 3 ein Schlagwerk 4 aufnimnit. 
Der Futtergrundkbrper 2 hat einen vorderen, werkzeugseitigen Teil 5 
mit gegenliber dem hinteren Teil 3 geringerem Durchmesser. Den Uber- 
gang zwischen beiden Teilen bildet ein konisches Zvrischenstuck 6. Im 
Bereich des Zwischens tucks 6 sind drei am Umfang verteilte, sich in 
axialer Eichtung schrag nach innen erstreckende Schlitze 7 angeord- 
net, die geradlinig schrag verlaufende Stiitzf lachen 8 im Futter- 
grundkbrper 2 bilden, im Bereich des vorderen Teils 5 die Innenwand 
des Futtergrundkbrpers 2 durchbrechen und nach vorne of fen ausmiin- 
den. Im hinteren Teil 3 hat der Futtergrundkbrper 2 Entluf tungsboh- 
rungen 9 xind Leerlaufbohrungen 10 mit einer Ringnut. 
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In die Schlitze 7 sind Futterbacken 12 einfuhrbar, die an ihrer 
Aufienseite Gewindezahne 13 und innen Hartmetalleinsatze 14 aufwei- 
sen. Auf den hinteren Teil 3 und das Zwischenstuck 6 ist vome ein 
Stutzring 16 auf geschoben, der nach hinten gegen das Zwischenstuck 6 
abgestutzt ist und im Ausf uhrungsbeispiel zusatzlich durch einen 
Sprengring 17 gesichert ist. Der Stutzring 16 ist gegen Verdrehen 
durch eine in eine. Langs nut 18 im Futtergrundkbrper 2 eingreifende 
Nase 19 gesichert. Korrespondierend zu den Schlitzen 7 weist der 
Stutzring 16 Schlitze 20 fur den Durchtritt der Futterbacken 12 auf. 
Radial zwischen den Schlitzen 20 sind in dem Stutzring 16 ein oder 
mehrere f ederbelastete Sicherungsbolzen 21 angeordnet, die gegen 
Rastmulden 23 in einem im AnschluB an den Stutzring 16 auf den Fut- 
tergrundkbrper 2 aufgeschobenen einstuckigen Zahnkranz 24 wirken. 
Der Zahnkranz 24 tragt in bekannter Weise Zahne 25 zum Eingriff ub- 
licher Futterschlussel 26 und an der Innenseite ein konisches Gewin- 
de 27, das mit den Gewindezahnen 13 der Futterbacken 12 zusammen- 
wirkt. AuBen tragt der Zahnkranz 24 eine Abdeckhulse 28, die den 
Stutzring 16 uberdeckt und sich bis zum Gehause 2 9 des Bohrhammers 
erstreckt. 

Der Zahnkranz 24 hat im Bereich der Zahne 25 innen einen ringfbrmi- 
gen Rucksprung 30, in dem eine auf den Futtergrundkbrper 2 aufge- 
schobene Backenf uhrungshulse 32 zu liegen kommt, die damit auch zur 
Zentrierung des Zahnkranzes 24 dient. Die Backenf uhrungshulse 32 hat 
dort, wo die Futterbacken 12 sitzen, schrag nach innen verlaufende 
Fuhrungsflachen 33, an denen die Ruckseiten der Futterbacken 12 an- 
liegen. Die Fuhrungsflachen 33 setzen sich auf Nasen 34 fort, die in 
die Schlitze 7 des Futtergrundkbrper s 2 eingreifen und damit auch 
ein Verdrehen der Backenf uhrungshulse 32 verhindern. Die Backenfuh- 
rungshulse 3 2 ist durch einen Siche rungs ring 35 in dem Futtergrund- 
kbrper 2 gegen Herausf alien nach vorne gesichert, kann aber auch 
fest, z,B. durch Schweifien, mit dem Futtergrundkbrper 2 verbunden 
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werden. An der Backenfuhrungshulse • 32 ist vorne eine elastische 
Staubschutzkappe 36 aus Gummi oder dergleichen befestigt; auBerdem 
tragt sie eine Bohrung 37 zum Einset2en des Futterschliissels 26. 

Das pneumatische Schlagverk 4 besteht im wesentlichen aus einem in 
dem gleichzeitig als Schlagwerksrohr dienenden Futtergrundkorper 2 
hin- und hergebend angetriebenen Hohlkolben 39 , in dem ein Schlager 
40 gefuhrt ist. Dieser gibt seine Energie an einen oder mehrere 
Schlagbolzen 41, 42 ab, die wiederum das Werkzeug 15 beauf schlagen. 
Die Schlagbolzen 41, 42 , von denen mindestens der vordere zum Werk- 
zeug bin eine Durchme s serve rjungung 43 aufweist, sind in einer Flih- 
rungshiilse 44 gefuhrt und nach vorne gesichert, die ihrerseits nach 
vorne gegen das konische Zwischenstiick 6 abgestutzt ist, Im ubrigen 
ist der Aufbau und die Funktion dieses pneumatischen Schlagwerks in 
der EP 50 192 Bl (US 44 46 931) beschrieben, 

Der Futtergrundkorper 2 ist drehend antreibbar uber einen mit ihm 
verbundenen Mitnehmerring 46 , der uber eine Sicherheitskupplung 47 
mit einem Antriebszahnrad 48 verbunden ist/ das vorzugsweise uber 
ein Getriebe an einem nicht dargestellten Motor in Drebung versetzt 
wird. Der Mitnehmerring 46 kann fest auf den Futtergrundkorper 2 
aufgepreflt oder angeschweiBt werden oder auch einstuckig mit diesem 
verbunden sein, da im Gegensatz zum Stand der Technik beim Gegen- 
stand der Erfindung alle Teile von vorne auf den Futtergrundkorper 2 
montierbar bzw. deraontierbar sind. 

Das zweite Ausf uhrungsbei spiel unterscheidet sich nur im Bereich der 
Backenfuhrungshulse und des Zahnkranzes vom ersten. Es werden daher 
nur die geanderten Bauteile beschrieben, die mit um 100 erhohten Be- 
zugsziffern versehen sind. Die Backenfuhrungshulse 132 ist ein- 
stiickig mit dem Stutzring 116 ausgebildet. Der Zahnkranz 124 ist 
uber die Backenfuhrungshulse 132 geschoben und mit einem Sprengring 
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150 gesichert. Der Zahnkranz 124 hat auf seiner dem Bohrhammer zuge- 
wandten Seite eine schmale Ringnut 151, in die eine am Gehause 129 
befestigte Abdeckhiilse 128 eingreift und dort drehbar ist. 

In. dritten Ausfiihrungsbeispiel ist eine Schlagbohrmas chine mit einem 
in Steckmontage herstellbaren Backenfutter ausgerustet, das veitge- 
hend dem ersten Ausfiihrungsbeispiel entspricht. Gleichartige Teile 
sind daher mit um 200 erhbhten Bezugszahlen versehen. 

Ein Futtergrundkorper 202 ist einstiickig mit einer Bohrspindel 203 
ausgebildet, die mittels eines Rastenschlagwerks 204 beauf schlagbar 
ist. Der vordere Teil 205 des Futtergrundkorpers 202 ist rohrfbrmig 
ausgebildet. Daran schlieBt sich ein konisches Zwischenstiick 206 an, 
das in die massive Bohrspindel 203 iibergeht. im Bereich des Zvi- 
schenstiicks 206 befinden sich drei am Umfang verteilte, sich in 
axialer Richtung schrag nach innen erstreckende Schlitze 207, die 
geradlinig schrag verlaufende Stutzflachen 208 im FuttergrundkSrper 
202 bilden. Die Schlitze 207 durchbrechen im vorderen Teil 205 die 
Innenwand des Futtergrundkorpers 202 und mvinden nach vorne offen 
aus. In die Schlitze 207 sind Futterbacken 212 einfiihrbar, die an 
ihrer AuBenseite Gewindezahne 213 und innen Hartmetalleinsatze 214 
aufweisen. 

Auf den Futtergrundkbrper 202 ist von vorne ein Stutzring 216 aufge- 
schoben, der nach hinten gegen das konische Zwischenstuck 206 abge- 
stutzt ist. Der Stutzring 216 ist ahnlich vie im ersten Ausfuhrungs- 
beispiel gegen Verdrehen gesichert, und weist korrespondierend zu 
den Schlitzen 207 Schlitze 220 fur den Durchtritt der Futterbacken 
212 auf. 

An dem Stutzring 216 liegt ein Zahnkranz 224 an, der genauso ausge- 
bildet ist, wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel und ebenfalls eine Ab- 
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deckhulse 228 aufweist, Auch die Backenfuhrungshiilse 232 unterschei- 
det sich" nicht von der des ersten Ausf uhrungsbeispiels . Wegen der 
entbehrlichen Rastvorrichtung fiir den Zahnkranz 224 baut dieses an 
Schlagbohrmaschinen adaptierte Bohrfutter kiirzer als das fur Bohr- 
hammer geeignete aus dem ersten Ausf uhrungsbeispiel. 

Die Bohrspindel. 203 ist uber ein Zahnrad 248 von einem Elektromotor 
249 angetrieberi. 

Die Montage des erf indungsgemafien Bohrfutters ist denkbar einfach. 
Beim ersten und dritten Aus fuhrungsbei spiel wird zunachst der Stutz- 
ring 16, 216 auf den Futtergrundkorper 2, 202 aufgeschoben. Danach 
werden die Futterbacken 12, 212 eingesetzt und der . Zahnkranz 24, 224 
darubergeschoben. SchlieBlich wird ebenfalls von vorne die Backen- 
fuhrungshiilse 32, 232 auf den Futtergrundkorper 2, 202 aufgesetzt 
und mit dem Sprengring 35, 235 fixiert. Genauso leicht laflt sich das 
Futter demontieren, in dem der Sprengring 35, 235 entfernt wird und 
die aufgesteckten Teile entweder einzeln oder gemeinsam von dem Fut- 
tergrundkorper 2, 202 abgezogen werden* 

Beim zweiten Aus fuhrungsbei spiel wird die Backenf uhrungshulse 132 
mit den bereits eingesetzten Futterbacken 112 auf den Futtergrund- 
korper 102 aufgesteckt und mit dem Siche rungs ring 135 fixiert. Da- 
nach, oder auch zuvor, wird der Zahnkranz 124 auf die Backenfuh- 
rungshulse 132 aufgeschoben und ebenfalls mit einem Sprengring 150 
gesichert. Damit ist das erf indungsgemafie Backenf utter selbst fur 
Nichtf achleute bei Bedarf leicht demontierbar . 

Die Funktion des Backenfutters ist in alien drei Aus fuhrungsbei spie- 
len grundsatzlich gleich: 
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Durch Drehen des Zahnkranzes 24, 124, 224 lassen sich die Futter- 
backen 12, 112, 212 auf den Schaf tdurchmesser des einzusetzenden 
Bohrwerkzeugs 15 einstellen. Dabei wandern die Backen in den Schlit- 
zen 7, 107, 207 und 20, 120, 220 und stutzen sich nach innen auf die 
Stutzflachen 8, 108, 208 und nach auBen hauptsachlich gegen die Fuh- 
rungsflachen 33, 133, 233 in der Backenf iihrungshulse 32, 132, 232 
ab. Die Backenfuhrungshulse nirnmt auch die Spannkrafte beim Fest- 
spannen des Werkzeugs 15 auf. Urn ein Losen der Spannbacken wahrend 
des Haironerbetriebs zu vermeiden ist beim ersten und zweiten Ausfiih- 
rungsbeispiel eine Verdrehsicherung zwischen dem Stutzring 16, 116 
und dem Zahnkranz 24, 124 angeordnet. Die f ederbelasteten Siche- 
rungsbolzen 21 greifen in Rastmulden 23 des Zahnkranzes 24 ein und 
Verhindern so ein selbstandiges Verdrehen des Zahnkranzes, 
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Anspruche 

1. Haiidwerkzeugmaschine, insbesondere Schlagbohrmaschine Oder Bohr- 
hammer, die ein Futter mit mehreren, auf unterschiedliche Durchmes- 
ser von einzusteckenden Werkzeugschaf ten einstellbaren Futterbacken 
aufveist, die an einem Futtergrundkorper gefuhrt sind und mit einem 
vorzugsweise an einem Zahnkranz angeordneten konischen Gewinde zu- 
sammenvirken, dadurch gekennzeichnet, daB der Futtergrundkorper (2, 
102, 202) mindestens in seinem dem Werkzeug zugewandten vorderen Be- 
reich ein rohrformiges Bauteil ist, das schrag nach innen gerichtete 
Stutzflachen (8, 108, 208) aufveist, die die Futterbacken (12, 112, 
212) lediglich an ihrer Innenseite fiihren, und daB die Futterbacken 
(12, 112, 212) an ihrer Riickseite von einer Backenfuhrungshiilse (32, 
132, 232) gestutzt verden, die auf den Futtergrundkorper (2, 102, 
202) aufsteckbar und gegenuber diesem axial festgelegt ist. 

2, Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Futtergrundkorper in seinem vorderen Bereich Schlitze (7, 107, 
207) zum Durchtritt der Futterbacken (12, 112,' 212) aufveist. 
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3. Handwerkzeugmas chine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der FuttergrundkBrper (2, 202) in dem Bereich, in dem er 
mit seinen Stiitzflachen (8, 208) die Futterbacken (12, 212) fiihrt, 
ein konisches Zwischenstiick (6, 206) aufweist. 

4. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Futtergrundkbrper (2, 102) als Schlag- 
werksrohr hohl ausgebildet ist und ein inshesondere pneumatisches 
Schlagwerk (4) aufnimmt. 

5. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein Schlagbolzen (41, 42) des 
Schlagwerks (4) direkt oder viber eine Fuhrungshtilse (44) nach vorne 
gegen das konische Zwischenstiick (6) abgestutzt ist, 

5. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Futtergrundkorper (202) ein- 
stuckig mit der Bohrspindel (203) einer Schlagbohrmaschine ausgebil- 
det ist. 

i 

7. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Ansprliche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Futterbacken (12, 112, 212) an ihrer 
Riickseite Zahne (13, 113, 213) tragen und mit einem Zahnkranz (24, 
124, 224) mit konischem Innengewinde (27, 127, 227) zusammenwirken, 
der einstuckig ausgebildet ist. 

8. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Zahnkranz (124) auf die Backenfiih- 
rungshiilse (132) aufschiebbar und dort axial festlegbar ist. 



6/10/05, EAST Version: 2.0.1.4 



WO 90/11860 



PCT/DE89/00789 



- 10 - 

9. Handwerkzeugraas chine nach einem der vorhergehenden Ansprliche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Zahnkranz (24, 224) ggf. un- 
ter Zwis Chens chaltung einer Verdrehsicherung (21, 23) gegen einen 
Stxitzring (16, 216) abgestutzt ist, der Schlitze (20, 220) fur den 
Durchtritt der Futterbacken (12, 212) aufweist. 
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